
 

 

 

 

 

高 溫 紅 底 漆 
RED OXIDE SURFACER WITH HIGH TEMPERATURE 

  

產 品 號 碼  No.1109 

型 別  由酚醛樹脂為主要原料，配以紅氧化鐵及填充顏料精製而成之烤漆用防銹底漆。 

用 途  車輛、農業機械、電化製品、鐵製傢俱、事務器具及一般工具用頭度烤底漆。 

特 性  1. 附著性優良。       

2. 研磨性良好。         

3. 耐水、耐鹽水及防銹性能非常良好。 

光 澤 度  平光 

顏 色  紅棕色 

遮 蓋 力  12.5 ㎡/L 以上 

重 量  1.2 Kg/L 以上 

黏 度  75～90 KU（25℃） 

乾 燥 時 間  堅結  30 分以內（150℃） 

漆 膜 厚 度  濕膜 65μ（Micron）           乾膜 35μ（Micron）  

理 論 塗 佈 量  58.3 ㎡/Gal      15.4 ㎡/L      11.4 ㎡/Kg 

固 體 容 積  54﹪以上 

調 薄 劑  No. 1112 烤漆調薄劑（或二甲苯） 

調 薄 劑 用 量  15～30﹪（不含清洗工具） 

適 用 面 漆  虹牌烤漆 

塗 裝 方 法  噴塗 

貯 藏 安 定 性  正常情況下，至少一年。 

注 意 事 項  1. 施工時，用規定調薄劑稀釋至四號福特杯（Ford Cup #4）20±2 秒為標準噴塗

黏度。 

2. 被塗物表面之水份、油脂、灰塵等附著污物應清除乾淨。       

3. 噴塗後，在常溫放置 10～15 分，使漆膜中的溶劑揮發後，依照規定的溫度和

時間烘烤。（標準烘烤溫度與時間：150±10℃ 30 分） 

備 註  油漆實際塗佈量會依被塗物的形狀大小、工作環境而改變。 
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