
 

木器製品塗裝施工例 
 
適用範圍：家具、樂器、運動器具、音響等外殼 

塗裝間隔(25℃)塗 裝 
系 統 

工 程 
種 類 

施 工 
順 序 

產  品 
編  號 油 漆 名 稱 塗刷

次數

理論塗

佈面積

M2/Gal

乾 膜
厚 度
μ 最 低 最 高

使用溶劑 備        註 

1 素材整理 使用#150∼#180 砂紙研磨後，表面清除灰塵及木屑等污物。 

2 710 優麗頭度底漆 1 47 20 3 小時  
優 麗 漆 
調 薄 劑  

3 711 優麗二度底漆 1 42 25 3 小時  
優 麗 漆 
調 薄 劑  

4 研   磨 
使用#240∼#320
砂紙乾磨        

5 721 
722 

優麗透明漆 1 40 25 5 小時 5 天
優 麗 漆 
調 薄 劑  

木 

製 

品 

透 

明 

塗 

裝 

聚

胺

基

甲

酸

樹

脂

系 

6 721 
722 

優麗透明漆 1 40 25   
優 麗 漆 
調 薄 劑  

1 素材整理 使用#150∼#180 砂紙研磨後，表面清除灰塵及木屑等污物。 

2 710 優麗頭度底漆 1 47 20 3 小時  
優 麗 漆 
調 薄 劑  

3 711 優麗二度底漆 1 42 25 3 小時  
優 麗 漆 
調 薄 劑  

4 研   磨 
使用#240∼#320
砂紙乾磨        

5 725~745 
優麗面漆 
(UP-04) 

1 40 30 5 小時 5 天
優 麗 漆 
調 薄 劑  

木 

製 

品 

有 

色 

塗 

裝 

聚

胺

基

甲

酸

樹

脂

系 

6 725~745 
優麗面漆 
(UP-04) 

1 40 30   
優 麗 漆 
調 薄 劑  

1 素材整理 使用#150∼#180 砂紙研磨後，表面清除灰塵及木屑等污物。 

2 711 優麗二度底漆 1∼2 40 25 3 小時  
優 麗 漆 
調 薄 劑  

3 研   磨 
使用#240∼#320
砂紙乾磨        

4 780-1 
780-2 

優麗透明漆 1 40 25 3 小時 7 天
優 麗 漆 
調 薄 劑 780-3 

聚

胺

基

甲

酸

樹

脂

系 5 780-1 
780-2 

優麗透明漆 1 40 25   
優 麗 漆 
調 薄 劑 780-3 

1 素材整理 使用#150∼#180 砂紙研磨後，表面清除灰塵及木屑等污物。 

2 711 優麗二度底漆 1∼2 40 25 3 小時  
優 麗 漆 
調 薄 劑  

3 研   磨 
使用#240∼#320
砂紙乾磨        

4 780 
優麗水晶耐磨地

板漆 1 40 25 3 小時 7 天
優 麗 漆 
調 薄 劑  

木 
 

製 
 

品 
 

透 
 

明 
 

塗 
 

裝 

聚

胺

基

甲

酸

樹

脂

系 5 780 
優麗水晶耐磨地

板漆 1 40 25   
優 麗 漆 
調 薄 劑  

  註：以上施工範例、塗裝面積，僅供參考。如有技術上任何疑問，請洽詢本公司技術單位。 
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